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1. GENERAL

1.1 Objeto

El objeto de este procedimiento es detallar el proceso que realiza CEPREVEN para conceder la
utilizacion del sello CEPREVEN sobre depdsitos de agua para uso en proteccién contra incendios.

Para ello se describiran las acciones a realizar, asi como las herramientas a aplicar.

Este procedimiento complementa al procedimiento general para la concesion del sello CEPREVEN a
un producto. Tanto el presente Procedimiento Particular, como el Procedimiento General, han sido
sometidos a informacién puablica para el envio de comentarios y sugerencia de modificaciones, y se
encuentran publicados en la pagina web www.listadocepreven.com.

1.2 Alcance

La aplicaciébn de este procedimiento permite conceder y renovar el uso del sello CEPREVEN a
depdsitos de agua para proteccion contra incendios, para las gamas indicadas a continuacion:

- Depdsitos de agua tipo Mastic
- Depdsitos de agua tipo menbrana
- Adicion de accesorios: manguitos para roscado del rociador.

Queda fuera del alcance de este procedimiento la concesion del sello a depésitos de agua de otros
tipos diferentes a los especificados.

1.3 Beneficiarios del uso del sello

Cualquier fabricante de depésitos de agua para uso especifico de proteccion contra incendios, que
disponga de un proceso de fabricacion sujeto a controles continuos bajo un sistema de calidad
implantado y certificado, puede solicitar el uso del sello CEPREVEN sobre el producto.

El uso del sello se concede tras el examen de la solicitud, incluyendo la revision de los compromisos
de calidad adquiridos por el fabricante, y los resultados de los controles, pruebas o auditorias sobre
los procedimientos de fabricacion implantados. La renovacion del uso del sello esta sujeto a la
realizacion periddica de controles.
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2. CONDICIONES PREVIAS

Para la poder solicitar el sello CEPREVEN, el fabricante debe cumplir las siguientes condiciones
previas:

2.1 Talleres de fabricaciéon

El fabricante debera disponer de talleres de fabricacion propios en los que podra realizar las
siguientes operaciones:

e Recepcion del material.

e Corte y embalaje de chapas.

2.2 Gestion de la calidad

Para la obtencién y renovacion del uso del sello, el fabricante debe asegurar que dispone de un
sistema de gestidn de calidad que permite:

e Alcanzar los estdndares de calidad requeridos.

e Comprobar que se alcanzan dichos niveles.

e Mantener registros de los controles realizados.

e La mejora continua en la fabricacion del producto y en la satisfaccion del cliente.

El sistema de gestién de calidad estara certificado de acuerdo con la edicién vigente de la Norma ISO
9001.

3. EVALUACION DE LOS PRODUCTOS

La evaluacion de los productos que soliciten el uso del sello CEPREVEN se realizara desde una
doble vertiente: andlisis documental que acredite la realizacion de los controles de calidad necesarios
por parte del fabricante sobre el producto generado, y realizacién por parte del certificador de
auditorias periédicas sobre el proceso de fabricacién y sobre el propio producto que acrediten la
aplicacion de dichos controles.
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3.1 Documentacion a presentar por el fabricante

El fabricante debera presentar para su evaluacion la siguiente documentacion acreditativa de la
calidad del proceso de fabricacion:

e Manual de calidad.

e Certificado de los materiales incorporados en el proceso de fabricacion.
e Acreditaciones de los soldadores.

e Registros que acrediten trazabilidad en todo el proceso de fabricacion.
e Procedimientos de fabricacién del producto.

Certificados de calibracién de instrumentos de medida.

Ademas, el fabricante también presentara:
e Seguro de responsabilidad civil.
e Certificacidn del sistema de gestion de calidad conforme a ISO 9001.
3.1.1 Manual de calidad
Se facilitar4 una copia de la versién actualizada del Manual de Gestién de Calidad de la empresa.
3.1.2 Certificado de materiales incorporados en el proceso de fabricacién

El fabricante debe proporcionar todos los certificados relativos a los materiales empleados en el

proceso de fabricacién y manipulacion de los depdsitos de agua.

3.1.3 Acreditaciones de los soldadores

Se solicitara al fabricante la formacién especifica de los soldadores que trabajen en el proceso de
montaje de los depdsitos. Esto se acreditarda mediante la presentacién de los correspondientes
certificados de soldador homologado segun las normas UNE-EN 287, UNE-EN ISO 9606, ASME IX u

otras de reconocido prestigio.

3.1.4 Registros que acrediten trazabilidad en el proceso de fabricacion del producto
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Se comprobara que existe una trazabilidad absoluta a lo largo de todo el proceso de transformacion
gue permite identificar inequivocamente a qué tratamientos ha sido sometida una determinada unidad

producida y qué alteraciones ha sufrido.

3.1.5 Procedimientos de fabricacién del producto

El fabricante debe presentar los siguientes procedimientos:
- Procedimiento de control de recepcién de material.
- Procedimiento de corte y embalaje de chapas.
- Procedimiento o instrucciones de montaje en emplazamiento definitivo.
- Procedimiento o instrucciones para primer llenado.
- Procedimiento o instrucciones para mantenimiento.

Por otra parte acreditara la existencia de procedimientos para controlar periédicamente la realizacién
de los procesos anteriores y evaluar la calidad de los mismos.

Se realizara la inspeccion y evaluacién documental de todos estos procedimientos. Se verificara en
taller y en el emplazamiento definitivo la puesta en practica de los mismos, el control de los registros
a gue pudieran dar lugar, y la aplicacién de acciones correctivas, donde fuera preciso, junto con el
plazo de implementacion de las mismas.

3.1.6. Seguro de responsabilidad Civil

El fabricante debera aportar copia del seguro de responsabilidad civil en vigor para afrontar posibles
peticiones de indemnizacion profesional mediante la suscripcion de un seguro de RC de cuantia
suficiente.

3.1.7. Certificados de calibracién

El fabricante debera aportar copia de los certificados de calibracion en vigor para los instrumentos de

medida que utilice en el control de calidad del producto.

3.1.8. Certificacién del Sistema de Gestion de Calidad

El fabricante debera aportar copia de la certificacidon en vigor del Sistema de Gestion de Calidad
conforme a ISO 9001.

3.1.9. Registro de Reclamaciones
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El fabricante dispondra de un registro de reclamaciones. Las reclamaciones deben ser evaluadas vy, si
conllevan una desviacién afectando a la calidad final del producto, debe implementarse la

correspondiente accién correctiva.

3.1.10. Documentacion descriptiva del producto

Se revisara la documentacion descriptiva del producto que debe incluir:

Lista de modelos y dimensiones

- Listado de materiales

- Planos de conjunto

- Despieces

- Disefio de placa de caracteristicas

- Instrucciones de montaje y mantenimiento

3.1.11. Documentacién de disefio

El fabricante debera presentar la siguiente documentacion:
- Planos de fabricacion de cada modelo.
- Calculos de cada modelo

- Requisitos de cimentacion

3.2 Auditoriainicial

Se realizard una visita inicial a los talleres de fabricacion del solicitante. En ella se evaluar4 mediante
inspeccioén in situ el cumplimiento de los procedimientos de fabricacion y de los procesos de control
de calidad que se han facilitado documentalmente.

Asi mismo, se evaluara la documentacion de disefio aportada para verificar que se han tenido en
cuenta los requisitos de cimentacién y se han realizado los célculos de cargas.

Se realizara dos visitas para verificar la aplicacion de los procedimientos relativos al montaje.

Los valores de aceptacion para los resultados de la inspeccion visual se indican en la Instruccion
Técnica para la realizacion de la auditoria de obtenciéon del sello.
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La duracioén de la auditoria sera de dos jornadas.

3.3 Auditorias periddicas

La funcion de las auditorias periédicas es verificar que el producto fabricado presenta el nivel de
calidad esperado, y que este nivel se mantiene a lo largo del tiempo. Dichas auditorias se realizaran
anualmente.

En las auditorias anuales se realizaran los mismos controles que en la auditoria inicial. La duracién
de estas auditorias sera de una jornada.

En los casos en los que una inspeccién dé lugar a una sancién de las tipificadas en el Aptdo. 4 de
este Procedimiento, se realizara un control trimestral sobre las acciones correctivas propuestas por el
fabricante y su implantacién. Este control sera documental en el caso en que la accion correctiva
responda a una sancién de primer nivel, mientras que, en el caso de las sanciones de segundo nivel,
advertencia de suspension y advertencia de retirada, no seré suficiente con evaluar documentalmente
la accidn correctiva, sino que sera necesario verificar su implantacion en el proceso, lo cual dara lugar
a una visita adicional.

4. RESULTADOS DE LA AUDITORIA

Tras cada auditoria, el verificador proporcionara al fabricante el listado de desviaciones, si las
hubiera. El fabricante dispone de 3 semanas para subsanar o implementar acciones correctivas sobre
las desviaciones identificadas. El verificador analiza la respuesta del fabricante y escribe su
evaluacién, que remite tanto a CEPREVEN como al fabricante en el plazo de 2 semanas. El
fabricante dispone entonces de 8 dias para presentar cualquier alegacién ante CEPREVEN.

5. GRAVEDAD DE LAS DESVIACIONES Y PLAZOS DE SUBSANACION

Las desviaciones detectadas daran lugar a la aplicacion de sanciones segun se detallan en el
apartado 8.1 del Procedimiento General de Concesion y Uso del Sello.

Se aplicara una sancion de primer nivel cuando se detecten desviaciones aisladas que no pueden
poner en peligro la integridad del depédsito de agua ni pueden causar dafio por fallo a las vidas o
bienes que protegen. Se dispondra de un plazo de 6 meses para la correccion de este tipo de
desviaciones.
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Se aplicara una sancion de segundo nivel cuando se detecten desviaciones aisladas que pueden
poner en peligro la integridad del depdsito de agua o que pueden causar dafio por fallo a las vidas o
bienes que protegen. Se dispondra de un plazo de 3 meses para la correccion de este tipo de
desviaciones.

Se realizara una advertencia de suspension cuando se detecte el incumplimiento sistematico de uno
o varios procedimientos de fabricacion o de control de calidad, cuando el tubo no se comporte
satisfactoriamente en alguno de los ensayos anuales indicados en el punto 2.2, o cuando se hayan
cumplido los plazos dados para la subsanacion de las desviaciones de primer y segundo nivel sin que
se hayan aplicado las acciones correctivas pertinentes. Se dispondra de un plazo de 3 meses para la
subsanacion de las desviaciones desde la fecha de comunicacion de la advertencia.

Se suspendera el uso del sello cuando los incumplimientos que dieron lugar a la advertencia de
suspensién no se hayan corregido en el plazo de 3 meses.

Si transcurridos 3 meses desde la suspension no se ha justificado la subsanaciéon de los
incumplimientos detectados, se realizar4 una advertencia de retirada del uso del sello. Si el fabricante
ha implementado las acciones correctivas oportunas, se renovara el uso del sello.

La retirada sera firme si no se ha justificado la subsanacion de los incumplimientos detectados
transcurridos 3 meses desde la advertencia de retirada. El fabricante al que se le retire el sello para
un determinado tipo de producto no podra volver a solicitarla para ese producto hasta que no
transcurra un plazo de 2 afios desde la retirada.

6. DURACION DEL USO DEL SELLO

La renovacién del uso del sello se produce con periodicidad anual. Sin embargo, si se dan las
condiciones referidas en el Aptdo. 4, se podra suspender o retirar el sello de un producto sin esperar
al cumplimiento de la anualidad correspondiente.

7. ETIQUETADO

El fabricante es el responsable de la fijacion del sello CEPREVEN al producto. El sello debe
permanecer legible durante el almacenamiento, transporte y manipulacion del depdsito para favorecer
su identificacion.

El depésito incluird el simbolo del sello y el nimero asignado en el listado.
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La informacion sobre el sello también se incluird en la documentacion que acompafia al producto,
indicando al menos:

¢ Nombre del fabricante
e Tipo de deposito

e Sello CEPREVEN y numero de listado.

8. REGIMEN ECONOMICO

El régimen econdmico se establece en Anexo separado y se ira actualizando anualmente.

Tras la recepcion de la solicitud, CEPREVEN enviara al solicitante la factura para la realizacion de las
auditorias correspondientes a las gamas solicitadas, cuyos importes estaran de acuerdo con lo
indicado en el Anexo.
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